STEINWENDNER HOLZ

Nagelmaschine
fiir Sonderpaletten

Um die Stiickzahlen im Sonderpalettenbau erhéhen zu kénnen,
hat man sich bei Steinwendner Holz fiir eine StoNail 3000 von Stoiber
Maschinenbau entschieden. Diese ging 2019 in Betrieb.

# & @ Ulrike Knaus

Der Familienbetrieb Steinwendner Holz,
Thalheim bei Wels wurde 1989 gegriindet.
Seit 2007 fertigt das Unternehmen Verpa-
ckungsmaterialien. 2019 wurde ein zweiter
Standort im nahe liegenden Sipbachzell er-
offnet. Beim oberdsterreichischen Familien-
betrieb legt man viel Wert auf Regionalitat.
Der Rohstoffeinkauf erfolgt in einem Um-
kreis von 100km und auch die fertige Verpa-
ckungsware wird regional verkauft. Das ge-
samte Sortiment ist PEFC zertifiziert. Im
Unternehmen sind insgesamt 14 Mitarbeiter
beschiftigt, acht davon in der Verpackungs-
herstellung. Pro Jahr stellt Steinwender mitt-
lerweile 3000 m3 Verpackungsware her.
Durch die immer h6her werdenden Stiick-
zahlen und den Fachkraftemangel entschied
man sich eine Paletten-Nagelmaschine an-
zuschaffen. Davor wurde alles per Hand ge-
nagelt. 2019 ging dann die StoNail 3000 in
Thalheim in Betrieb. Durch die Maschine
konnte ein ganzer Arbeitsplatz eingespart
werden. Zudem erleichtert die Anlage die

Arbeit der Mitarbeiter erheblich. Die Palet-
ten-Nagelmaschine eignet sich zur Herstel-
lung von Zwei- beziehungsweise Vier-Wege-
Paletten und Palettenkufen. Bei Steinwend-
ner hat man sich aufgrund der Flexibilitit,
kurzen Rustzeiten, aber auch der oOrtlichen
Nibhe fiir eine Nagelmaschine von Stoiber,
Arnreit entschieden. ,,Wir sind wirklich sehr
zufrieden mit der StoNail 3000. Die Paletten-
Nagelmaschine hat fiir unseren Betrieb ge-
nau die richtige Kapazitdt und es ist noch
Luft nach oben‘, erklirt Juniorchef Florian
Steinwendner.

Flexibilitéit im Vordergrund

Die Aufbauten zur Palettenaufspannung
sind entlang des Maschinengrundrahmens
variabel positionierbar. Palettenanschlége in
Form eines Baukastensystems ermdglichen
mit dieser Maschine die Herstellung von ver-
schiedenen Palettendimensionen und -ty-
pen. Es konnen abwechselnd an zwei
Arbeitsstationen Kleinpaletten oder je nach
Maschinenlédnge an
einer Arbeitsstation
Grofipaletten gefer-
tigt werden. ,Mit
einer 8,5m langen
Maschine im Einzel-
betrieb konnen bis
zu 6m lange Palet-
ten und im Wech-
selbetrieb an beiden

Seiten jeweils bis zu 2,5 m lange Paletten pro-
duziert werden‘, erklért Robert Peer, Projekt-
leiter des Unternehmens Stoiber.

Wenn bestimmte Palettentypen regelma-
f3ig zu fertigen sind, besteht die Moglichkeit,
die Maschine mit Schablonen auszustatten,
wie sie auch bei Steinwendner im Einsatz
sind. Dadurch kann die Riistzeit deutlich re-
duziertwerden. Durch die Schragstellung des
Maschinenrahmens entsteht eine ergonomi-
sche Arbeitsposition. Nicht nur die Bedie-
nung, sondern auch die Maschinenprogram-
mierung ist flexibel und benutzerfreundlich.
Einen Teil der Programmerstellung {iber-
nimmt die Maschine und die restlichen Para-
meter werden vom Benutzer erganzt.

Zukunftaussichten

Das Maschinenbauunternehmen Stoiber
hat grofie Ziele fiir die Zukunft. Derzeit wird
die StoNail 5000 zur Marktreife gebracht. Sie
verfiigt iiber dieselben Features wie die Sto-
Nail 3000, arbeitet jedoch schneller und ist
vor allem durch die einzeln angesteuerten
Nagelaggregate flexibel einsetzbar. ,Die
5000er Serie ist fiir die Verpackungsindust-
rie, speziell fiir Kistenboden und -wénde,
konstruiert worden', erklért Peer.

Aber nicht nur eine neue Nagelmaschie-
nen-Serie wird bei Stoiber in Zukunft erhalt-
lich sein, auch eine automatische Abstape-
lungsanlage ist in Planung und in Kiirze
erhiltlich. /!

Georg Steinwendner und Florian Steinwendner gemeinsam mit
Robert Peer (v. re.) vor der neuen StoNail 3000

Die StoNail 3000 eignet sich zur Herstellung von Zwei- beziehungsweise
Vier-Wege-Paletten und Palettenkufen



