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Mit neuen Anlagen zu stabilem Betriebsablauf
Eine neue Rundholzzubringung und ein Wurzelreduzierer vereinfachen seit April den Betriebsablauf im Sa-
gewerk Volk aus Rammingen/DE. Die Anlagen, die speziell fur kleine und mittlere Sdgewerke ausgelegt
sind, lieferte der oberdsterreichische Anlagenhersteller Stoiber Maschinenbau aus Arnreit.
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Volk schneidet zwischen 6000 und 8000fm/J
hauptséchlich Fichte ein. Durchmesser bis
90 cm bearbeitet man mit einem Gatter, gro-
3ere Querschnitte kommen zur Blockband-
sdge. Rund 70 % sind sédgefrisches Bauholz
und der Rest Verpackungsware fiir den deut-
schen Markt. Nicht nur das Schnittholz wird
regional verkauft auch das Rundholz stammt
aus der Gegend.

Im April erhielt das Unternehmen eine
neue Rundholzzubringung und einen Wur-
zelreduzierer mit Kratzkettenférderer von
Stoiber Maschinenbau. Musste man Wurzel-
ansétze frither manuell mit der Motorsige
entfernen, erfolgt dies nun automatisch.
Nach dem Beschicken des Wurzelreduzie-
rers startet dieser auf Knopfdruck mittels
Fernbedienung. Wiahrend der Bearbeitung
sorgt der Maschinenfiihrer fiir Nachschub
bei der Rundholzzubringung.

Geringer Stromverbrauch
Die Reduzierfrise arbeitet von unten, von
wo aus ein Kratzkettenforderer die Frisreste
in einen Bunker fordert. Eine technische Be-
sonderheit ist unter anderem der niedrige
Stromverbrauch, fiithrt Projektleiter Josef
Reiter von Stoiber Maschinenbau aus. Die
Fraswellenleistung betragt 22kW und ist
speziell fiir kleine Betriebe ausgelegt. ,Er-
kennt die Steuerung, dass zu viel Strom ver-
braucht wird, reduziert sich der Eingriff
selbststandig. Dadurch vermeiden wir eine
Uberlastung’, erklért Reiter. Zudem ist die
Anlage mit der patentierten Sicherheitsmes-
serwelle ausgestattet.

»Die Anlagen funktionieren sehr gut und
sind sehr robust. Das Preis-Leistungs-Ver-
héltnis ist ebenfalls sehr gut, zeigt sich Ge-
schiftsfiihrer Johannes Volk zufrieden.

Hohe Eigenfertigung
,S0 wie der Reduzierer dasteht, haben wir
ihn im Werk fix und fertig zusammengebaut
und nach Rammingen geliefert. Die Liefe-
rung erfolgte am Vormittag, am Nachmittag
lief die Anlage‘, beschreibt Reiter den Ablauf.
Die Rundholzzubringung montierte man
ebenso zu einem hohem Maf$ in Arnreit vor.
Stolz ist Reiter zudem, dass man fast alle
Bauteile selbst fertigt. Der Maschinenbauer
spezialisierte sich bei der Sdgewerkstechnik
auf KMU mit einem Einschnitt bis
20.000fm/J.

Zu Beginn eines Projektes geht der Her-
steller mit den Kunden die Anforderungen
durch. Beim Wurzelreduzierer besprach
man, ob ein Auswerfer oder Niederhalter er-
forderlich ist. Da die Maschinen nach dem
Baukastenprinzip aufgebaut sind, sind An-
bauten beliebig mdoglich. So kann man unter
anderem eine Fraskopfentrindung integrie-
ren.

Den Kontakt zum Sédgewerk stellte Reiter
vergangenes Jahr her. Zu dieser Zeit machte
die alte Rundholzzubringung Probleme.
Volk storte der hdufige Anlagenstillstand, da
sich hin und wieder Bloche verkeilten. Nach-
dem er sich informierte, bestellte er in einer
erzwungenen Stillstandsphase die neue Zu-
bringung und den Wurzelreduzierer. Beim
Maschinenhersteller plante man die Positio-
nierung sowie die Dimensionierung. Die
Anschaffung eines gebrauchten Rundholz-
sortier- und Transportwagens beriicksich-
tigte man ebenso im neuen Rundholzplatz-
konzept. //
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Das neue Konzept beim Sdigewerk

Vé6lk umfasst die Rundholzzubringung (A),
einen Rundholzsortier- und Transportwagen
(B) sowie den Wurzelreduzierer (C)

Der Wurzelreduzierer hat eine Leistung von
22 kW. Ein Kratzkettenférderer (D) transpo-
riert die Fréisspcine in einen Bunker

Der Frdser bearbeitet den Wurzelanlauf
automatisch.

Geschdiftsfiihrer Johannes Volk
und Josef Reiter (v. li.) von
Stoiber Maschinenbau vor

der neuen Rundholzzubrin-

gung




