Die Paletten werden vollautomatisch vernagelt und abgestapelt. Mit sechs einzeln steuerbaren Nagelge-

rdten ist die Nagelbriicke ausgesprochen flexibel

HOLZWERK BAUMGARTNER

Erfolgreiche Partnerschaft: Georg Baumgartner (li.)
mit Robert Peer von Stoiber Maschinenbau

Roboter fiir Sonderpaletten

Fertigungszelle fiir Paletten und Kistenteile spart Zeit und Arbeitskraft

Man legt die einzelnen Holzer der Palette ein und fertig. Den Rest erledigt die neu entwickelte Fertigungs-
zelle samt StoNail 5000-Portalnagelmaschine und Roboterstapelung von Stoiber Maschinenbau. Georg
Baumgartner, Sdger und Palettenproduzent aus Bayern, half, den Prototyp zu entwickeln, und hat diesen
eingehend getestet. Das Ergebnis kann sich sehen lassen.

4 & @ Ginther Jauk

Sdgen, trocknen, ddmpfen, hobeln, verpa-
cken: Das Sdgewerk Baumgartner im bayeri-
schen Polling verarbeitet jéhrlich rund
36.000 fm und bedient mit einer breiten Pro-
duktpalette regionale Zimmerer, Grofi-
schreinereien und Héndler.

Anfallende Seitenware und Kiirzungen
veredelt das Unternehmen zu Sonderpalet-
ten und Kisten jeglicher Grofie fiir regionale
Industrie- und Maschinenbaubetriebe. 2022
produzierte man 42.000 Paletten, 2200 Kis-
ten sowie 1400 Verschlége. ,, In der Regel sind
es kleine Losgrof3en, die wir kurzfristig ferti-
gen’, erlautert Baumgartner, der bereits seit
langerer Zeit auf der Suche nach einer auto-
matisierten Losung fiir seine Palettenferti-
gung war. Diese sollte moglichst flexibel und
personalextensiv arbeiten.

Neues Konzept

Mit diesem Anforderungsprofil trat Baum-
gartner an Stoiber Maschinenbau heran, war
von den vorhandenen Losungen allerdings
nicht vollends begeistert. ,,Wir wollten eine
Anlage, die in dieser Form noch gar nicht
existierte’, erinnert sich Baumgartner und
ergdnzt: ,Zum Gliick haben wir bei Stoiber
offene Tiiren eingerannt."

Die Oberosterreicher realisierten bereits
zahlreiche universell einsetzbare Paletten-
nagelmaschinen und arbeiteten zu diesem
Zeitpunkt gerade an ihrer ersten voll auto-
matisierten Palettenfertigungszelle mit Ro-

boterstapelung, aufbauend auf die Portalna-
gelmaschine des Typs StoNail 5000.

Automatisierter Ablauf

Im ersten Arbeitsschritt legt ein Mitarbeiter
die zu vernagelnden Holzer auf einen robus-
ten Drehtisch fiir bis zu 1,6 mal 3m grofie
Elemente. Dabei sorgt eine Schrégstellung
von rund 70° fiir eine ergonomische Arbeits-
weise des Bedieners. Ein modulares An-
schlagsystem sowie Schichtholzplatten fiir
eigene Schablonen ermdglichen ein einfa-
ches und prézises Einlegen der losen Holzer
und Klotze sowie ein rasches Umstellen der
Dimensionen. Fiir den nichsten Arbeits-
schritt dreht sich der Rahmen um 180°, wo-
rauthin eine Nagelbriicke die Palette verna-
gelt. ,Ausgestattet mit sechs einzeln ange-
steuerten Nagelgeraten, verteilt auf drei Por-
tale, ist die Anlage ausgesprochen flexibel
einsetzbar und bestens fiir den Sonderpalet-
tenbau sowie die Fertigung von Kistenboden
und Wénden geeignet’, informiert Robert
Peer, der bei Stoiber fiir das Projekt verant-
wortlich zeichnet.

Die Programmierung und Bedienung der
Maschine erfolgen iiber ein Touchdisplay
aufSerhalb der Roboterzelle, wobei fiir den
Anlagenbediener keinerlei Roboterkennt-
nisse erforderlich sind. Mittels Brettbreiten-
vermessung konnen auch fallende Brettbrei-
ten verarbeitet werden. Sind alle Néagel
eingeschossen, fahrt das Portal zur Seite und

ein Roboterarm iibernimmt die fertige Pa-
lette und positioniert diese auf einem Quer-
forderer. Wahrenddessen dreht sich der
Drehtisch um 180° zuriick und positioniert
somit die néchste eingelegte Palette fiir das
Portal. Ist der vom Roboter gelegte Stapel
voll, bringt ein Querforderer diesen auf einen
Pufferplatz, wo er in weiterer Folge von
einem Gabelstapler abgeholt werden kann.
»Fiir uns ergibt sich daraus eine Produktivi-
tétssteigerung samt Personaleinsparung und
fiir unsere Mitarbeiter ein attraktiver Arbeits-
platz, der ohne grofien Krafteinsatz aus-
kommt', betont Baumgartner.

Es zahlt sich aus

Riickblickend bezeichnen Baumgartner und
Peer das Projekt einstimmig als vollen Erfolg.
Man habe die Anlage im vergangenen Jahr
laufend verbessert und sei mittlerweile bei
der Marktreife angekommen. Laut Peer gibt
es schon zahlreiche weitere Interessenten fiir
die Fertigungszelle und er geht davon aus,
dass Anlagen dieser Artkiinftig massivan Be-
deutung gewinnen werden. Angesprochen
auf die Investitionskosten, verweist Peer auf
den modularen Aufbau. Man kénne auch
nur den Drehtisch und die Nagelbriicke kau-
fen und den Roboter bei Bedarf spéter nach-
riisten - und Baumgartner ergdnzt: ,Um die
Herausforderungen der Zukunft zu bewerk-
stelligen, war diese Investition sicher die
richtige Entscheidung /!
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